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D.2.1.a.1 Popis ucelu, seznam pouzitych podkladt

D.2.1.a.1.1 Popis ucelu

Ucelem je zhotoveni repliky valu, peruti, dfevéného soukoli, pohonu a brzdy pro
prezentaci hypotetické historické podoby objektu.

D.2.1.a.1.2 Seznam pouzitych podkladu

e obhlidka stavby
e obhlidka technologie ve stavajicim mlyné v Kofeneci
o fotodokumentace objektu
e digitalni zaméreni objektu
e konzultace problematiky se zkuSenym zhotovitelem (FrantiSek Mikyska —
sekernické zpracovani dreva)
e stavebné historicky prlizkum (Ing. arch. Jan Pesta, 2016)
e revitalizace vétrného mlyna a navrhy na opravy a doplnéni (Ing. Jan Doubek, 2019)
e dokumentace: Vétrny mlyn Bilov
Vétrny mlyn Svétlik
Vétrny mlyn Poruba (2005)

D.2.1.a.2 Popis technologického procesu vyroby, potreba
materialQ, surovin a mnozstvi vyrobkd, zakladni skladba ...
D.2.1.a.2.1 Popis technologického procesu vyroby

Instalované zafizeni nema vyrobni charakter.

D.2.1.a.2.2 Potifeba materiall, surovin a mnoistvi vyrobki

Instalované zafizeni nema vyrobni charakter — neni zde potfeba materialu.

D.2.1.a.2.3 Zakladni skladba technologického zafizeni - ucel

Bude zde jednoduchym mechanizmem prezentovano otaceni vnéjsich drevénych
peruti. U¢elem je replikovani hypotetického vzhledu vétrného mlyna v obdobi jeho provozu.
Technologie je sloZena prevaziné z drevénych prvkl osazenych v pidnim prostoru stavby, vné
stavby a ¢astecné ve 3NP.



D.2.1.a.2.4 Popis a zakladni parametry

V objektu je navriena volna replika valu s ozubenymi koly a ¢tyfmi perutémi. Jedna se
o nezvyklou a atypickou souddst, proto je nezbytné pfi jeji realizaci oslovit zkuSeného a
tradi¢niho vyrobce.

Cely mechanismus je podrobné rozkreslen vtéto casti vykresové dokumentace
(D.2.1 Dokumentace mechanismu valu; D.2.2 Dokumentace pohonu valu). Mechanismus se
sklddd z pohonu elektromotorem, hlavni htidele, pale¢ného kola, cévového kola, brzdy, ¢tyr
peruti a nosného rdmu na ktery je cely mechanismus osazen. Dale bude zbudovan vikyt, pres
ktery bude prochazet hlavni hidel vné objektu.

Predpoklada se otaceni vérného kola proti sméru hodinovych rucic¢ek. Rychlost otaéeni
v rozmezi osm az deset otacek za minutu. Pale¢né kolo ma v zdbéru palcli 1832 mm, palce
jsou s roztec¢i 120 mm a na kole jich bude osazeno 48. Cévové jé kdnické se 13 cévami s roztedi
zub( 120 v ose jejich zabéru. Cévové kolo ma v ose zabéru 496 mm. Pfevodovy pomér je tedy
1:3,7 z ¢ehoz plyne rychlost otaceni cévového kola, ktera je nékde mezi 30 a necelymi 40
otackami za minutu. O pohon tohoto zafizeni se bude starat elektromotor s pfevodovym
ustrojim.

Nosny ram:

Cely mechanismus bude uloZen na nosném ranu z drevénych hranol( (200/180 mm).
Hlavni nosné hranoly jsou osazeny rovnobéziné s hlavni htideli. Dalsi je pak spojuji a jsou
kolmo k témto hlavnim hranoldm. Spoje jsou tradi¢ni truhlarské (¢ep/dlab), pfipadné jsou
pouzity zavitové tyce s Ctvercovymi maticemi. Tento radm rovnomérné prenasi svislé zatizeni
pfimo do obvodovych stén objektu, tak aby nebyla namahdana stropni konstrukce.

Peruté:

Vétrné kolo je slozeno ze 4 peruti. Kazda perut ma svoji hlavni osu zhotovenou
z kvalitniho jedlového, popfipadé smrkového dreva. Na této hlavni nosné ose jsou tzv. kfidla,
ty jsou zhotovena z drevénych hranolkl 50/60 mm. Peruté jsou k hlavni nosné hrideli
pfipevnény pres navzajem kolmé hlavni nosné tramy. Nosné trdmy jsou osazeny v hlavé
vodorovné htidele. Vydreva peruté je pootocena od roviny otaceni o 8 az 10 stupnd.

Val:

Hlavni hfidel je vyrobena z kvalitni, masivni dubové kulatiny a ma délku pres sedm
metrd. Lokalné je opasana kovarsky upravenou pasovou oceli. Ve mlyné je osazena na
nosném ramu pod Uhlem péti stupnd. Vpredu i vzadu je uloZena v dievénych kluznych
loZiscich. Na htideli je osazeno pale¢né kolo.

Palec¢né kolo:

Pale¢né kolo je vyhotoveno také z masivniho dubového dreva. Kolo je sloZzeno ze dvou
kruhovych rovin, kazda ze Sesti segment( a ze tfi nosnych ramen. Segmenty budou vzajemné
spojeny drevénymi koliky. Takto propojené segmenty jsou k nornym ramenlm prichyceny
zavitovymi tyéemi se ctvercovymi matkami. Nosna ramena prochazeji skrz hlavni nosnou
kridel, ve které jsou zaklinovany. Pfenos otacivé sily obstardva ozubeni tzv. palce.

Palce jsou vyhotoveny z habrového dreva. Hlavy zubl — palcd je treba vyvafit
v hovézim loji ke sniZeni tfeni v ozubeni. Palc bude v ozubeni 48 kusli a budou mit roztec 120
mm. Z pfedchozich udaju tedy vyplyva pramér palec¢ného kola v zabéru palct 1832 mm.



Cévové kolo a svisla hridel:

Cévové kolo z divodu naklonéni valu bude kénického tvaru. Je sloZzeno ze dvou talifl
(horni, spodni) a zubu tzv. cév. Materidlem talifGd je dubové dfevo, cévek potom drevo
habrové (pripadné akat ¢i jasan). Oba talife budou opasané kovarsky upravenymi obrucemi.
Cévky je také nutné vyvarit v hovézim loji ke snizeni tfeni se zuby na pale¢ném kole. Cév
v ozubeni bude 13 a roztec€ v fezu jejich zabéru je taktéZz 120 mm. Z téchto hodnot plyne
pramér v ose zabéru 496 mm. Toto ozubené kolo bude uchyceno na svislé ocelové hrideli
pomoci kovarsky upravenych pfirub.

Svisla htidel bude ocelova proménného prirezu. V nejmocnéjsSim misté bude mit
hiidel @ 80 mm, v horni ¢asti bude prlimér snizen na 60 mm pro osazeni do loZiska. Spodni
Cast bude taktéz obrobena a priimér bude snizen na 55 mm pro osazeni do prevodovky. Délka
hridele bude okolo 1060 mm.

Pohon:

O pohon se bude starat Snekové prevodové Ustroji napojené na elektromotor (viz
D.2.2 Dokumentace pohonu valu). Pohonné Ustroji bude osazeno na dvou ocelovych nosnicich
typu HEB 140, které bude spojovat ocelovy plat (nZ/401).

Pro potfeby pohonu bude osazen podruzny elektrorozvadéc¢ ve 3NP. Ovladani pohonu
bude pomoci uzamykatelného tlacitkového ovladace umisténého vedle rozvadéce v 1NP.

Brzda:

Cely mechanismus je nutné za doby neprovozu zabrzdit, aby nedoslo k poSkozeni
ozubeni na prevodovych kolech.

Brzda je navriena jako replika tradi¢ni pasové, segmentové brzdy. Brzdny ucinek je
vyvozen tfenim brzdovych segment( s vnéjSim obvodem palecného kola. Tyto segmenty jsou
vyrobeny ztvrdého dfeva — dub. Na segment je vhodné pouZit samorostové drevo
s pfipadnou Upravou tvaru. Segmenty jsou Ctyfi a jsou vzajemné spojeny pres ocelové
prilozky, ktera jsou stazené ocelovymi svorniky se ¢tvercovymi maticemi.

Ze spodni strany palecného kola jsou brzdové segmenty na pevno napojeny na
brzdové tahlo. Toto tahlo je tocné napojeno pres tramky na obvodovou sténu mlyna. Druhy
konec brzdovych segmentl je napojen na ovlddaci tahlo brzdy. Ovlddaci tahlo prostupuje
stropni konstrukci a je kloubové napojeno na ovladaci mechanismus brzdy ve 3NP.

Ovladaci mechanismus ve 3NP se sklada z tézké klady ,draka“, bubnového navijaku a
sloupku. Zminéné ovladaci tahlo je propojené s drakem pomoci kovarsky zpracovaného
kloubu. Kloub se sklada ze dvou propojenych ok. Na jedno z ok je pfipojena zavitova ty¢ a na
druhé obruc z pasové oceli. Drak je oto¢né napojen na tramky pfipevnéné ke sténé mlyna. Na
volném konci draka, ktery prochazi pres sloupek je osazena kladka. Pres tuto kladku a za
pomoci bubnového navijaku, je konopnym provazem ovladan chod brzdy.

Je-li navijdk uvolnén, dojde k poklesu draka a zabrzdéni. K odbrzdéni je nutné pomoci
navijaku a kladky pozvednout draka a zajistit jej v nadzvednuté poloze. Tim dojde pres
ovladaci tahlo k odtazeni brzdovych segmentt od pale¢ného kola.

POZOR: Paka ,, drak” musi byt na strané kam se ota¢i peruté, aby pf¥i brzda p¥i brzdéni zatahovala!



Viky¥:

Hlavni konstrukce vikyfe bude z dfevénych hranolkd (100/100 mm) ze smrkového
dreva. Vikyr bude oplastén drevénymi prkny s polodrazkou (tl 20 mm). Jako stfedni krytina
bude pouZit dfevény Sindel. UZlabi bude vytoéeno ze st¥edni krytiny (indele).

Obecné:

Drevéné casti vyrobit z kvalitniho usazeného dreva. VSechny drevéné casti oSetfit
fungicidnimi a insekticidnimi prostfedky - BEZBARVE!!! Spoje nosného rdmu provést
tradi¢nimi tesarskymi metodami. Spojovaci materidl Srouby a matice pouzit vyhradné se
¢tvercovou hlavou. Kovovy spojovaci material kovarsky opracovat.

D.2.1.a.2.5 Popis skladového hospodarstvi a manipulace s materidlem pri
vyrobé

Instalované zafizeni nema vyrobni charakter — neni zde potfeba manipulace ci
skladovani materialu.

D.2.1.a.2.6 Pozadavky na dopravu vnitini i vnéjsi

Instalované zafizeni nema vyrobni charakter — neni zde potreba prepravy zadného
materialu, polotovar( ¢i surovin.

D.2.1.a.2.7 Vliv technologického zafizeni na stavebni reSeni
Technologické reSeni ma vliv na stavbu v nékolika ohledech:

e Je nezbytné nutné ¢astecné rozebrat stfesni krytinu, kvali osazeni/montazi celého
mechanismu v prostoru p(dy.

e Nutné vybudovani nového vikyre, skrz ktery bude prochazet hlavni hridel vné
objektu.

e Doplnéni trdmku do konstrukce stropu 3NP pro osazeni sloupku pro ovladani brzdy.

e \ytvoreni otvoru ve stropni konstrukci 3NP pro ovladaci tahlo brzdy.

D.2.1.a.2.8 Udaje o potiebé energii, paliv, vody a jinych médii, véetné
pozadavkl a mist napojeni

Mechanismus bude k provozu potfebovat pouze pfivod elektrické energie. Pfivod
povede z hlavniho rozvadéce v INP (vedle vchodovych dvefi) do podruzného rozvadéce ve
3NP. Poloha rozvadécli viz D.1.1 b) Vykresova cdst. Trasy vedeni kabel(, kapacity, dimenze a
podrobny popis viz D.1.4.1 Elektro silnoproud a D.2.2 Dokumentace pohonu valu.



D.2.1.a.3 Seznam pozadovanych dokladd nutnych pro
uvedeni stavby do uzivani

Pfed zapocetim vyroby je nutné zhotovit vyrobni dokumentaci. Pfed zapocetim
uzivani je nutné provést kolaudaci objektu.

D.2.1.a.4 Vypis pouzitych norem

Vypis pouzitych norem
Pro navrh této dokumentace byly pouZity normy CSN pod oznagenim 70 - 79 v ramci
oborového tfidéni, zejména normy 73 - Navrhovani a provadéni staveb a 74 - ¢3sti staveb.

Vyhlasky a zakony

e Zakon ¢.183/2006 Sb. o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon)

e Vyhlaska ¢.499/2006 Sb. o dokumentaci staveb

e Vyhlaska ¢.268/2009 Sh. o technickych pozadavcich na stavby

e Zakon 309/2006 Sb., kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajisSténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi ¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o
zajisténi dalsich podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci)

e Nafizenivlady 591/2006 Sb. o blizsich minimalnich pozadavcich na bezpecnost a
ochranu zdravi pfi prdci na stavenistich

e Nafrizeni vlady 362/2005 Sb. o blizsich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi
pfi praci na pracovistich s nebezpeéim padu z vysky nebo do hloubky

e Zakon 185/2001 Sb. o odpadech a o zméné nékterych dalsich zakon(

e Vyhlaska 383/2001 Sb. Ministerstva Zivotniho prostfedi o podrobnostech nakladani
s odpady

Je nutné dodrzet vhodnou technologii pfi vyrobé volné repliky mechanismu valu
(vyroba peruti, ozubeného soukoli, brzdy a htidele - valu). K vyrobé tohoto mechanismu je
dlirazné doporuceno oslovit zkuseného tradi¢niho vyrobce - osvédceného na jiz existujicich
realizacich. Na dodrZovani téchto postupl bude dohlizet technicky dozor investora,
autorsky dozor projektanta a taktéz zastupci organti pamatkové péce.

V listopadu 2019 vypracovali:
Ing. Martin Blazek
Ing. arch. Petr Rehotka



